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Spiralové vinuté tésnéeni

Popis

Tésnici ¢ast spiralové vinutého tésnéni se sklada z kovového pasku spirdlové navinutého
spolec¢né s mékkou tésnici vyplni. Kovovy pasek predurcuje tésnéni vyborné pruzici
vlastnosti, zatimco poddajna tésnici vypln zarucuje vysokou tésnost. Vnéjsi vodici krouzek
slouzi k vystfedéni spirdlové tésnici ¢asti vzhledem k prirubé a zabranuje vystreleni tésnéni.

Pouziti

Spirdlové vinuté tésnéni se pouziva v ptipadech, kdy je tésnéni vystaveno velkému kolisani
tlakd a teplot tésnénych médii. Je vhodné pro poutziti v Sirokém teplotnim a tlakovém pasmu
(do tlaku 25 MPa a teplot od -200°C do +550°C / 1100°C). Diky své konstrukci se jednoduse
instaluje bez zplsobeni jakychkoli Skod. Kombinaci rliznych material( a kov(i se tésnéni mlze
pouzit v Sirokém spektru provoznich podminek dle poZzadavku uZivatele. Diky svému
neprilnavému charakteru je spiralové vinuté tésnéni mozno snadno pfi demontdzZi odstranit,
neposkozuje povrch ptirub. Velmi dobra stladitelnost a zpétné odpruzeni.

Typy spiralové vinutych tésnéni:
Spiralové vinuté tésnéni slozené z vnéjsiho strediciho krouzku, spiralové ¢asti a vnitiniho
krouzku (pro ploché ptiruby).

B

Spiralové vinuté tésnéni sloZené ze spirdlové ¢asti a vnéjsiho strediciho krouzku (pro ploché
pfiruby).

=
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Spiralové vinuté tésnéni sloZzené ze spirdlové ¢asti a vnitfniho krouzku (pro pfiruby typu

vykruzek / nakruzek).

Spiralové vinuté tésnéni slozené ze spole¢né navinuté vyplné a kovového pasku ve tvaru V
(pro ptiruby typu vykruzek/néakruzek a pero/drazka).

K

Materialové provedeni
Standardné pouzivané materialy

v

C. °
o Specifikace dle .. Teplota [*C]
CSN DIN materialu | AISI/ASME
podle DIN Min. Max.
11 375 Rst. 37.2 CS 1.0038 238-C -40 500
17 240 X5CrNi 18 1.4301 304 -250 550
17 247 | X10CrNiTi 189 1.4541 321 -250 550
17 249 X2CrNi189 1.4306 304L -250 550
17 251 | X15CrNiSi 2012 | 1.4828 309 -100 1000
17 346 X5CrNiMO 1.4401 316 -100 550
X10CrNiMoTI )
17 348 1.4571 316Ti -100 550
1810
17349 | X2CrNiMo 1810 | 1.4404 316L -100 550

Standardni materidl vyplné
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Teplota [°C]
Material pH pouziti
Min. Max.
Expandovany Agresivni Lo
_ -200 550 0-14 o ¢edd
grafit prostredi
Agresivni .
PTFE -200 250 0-14 . bila
prostredi
. Vysoké . ,
Keramika -200 1100 - svétle zelend
teploty
, Vysoké oY
Slida -200 1000 - rlzova
teploty

Kombinaci rliznych material(i a kov( se tésnéni mlze pouzit v Sirokém rozsahu provoznich
podminek.

Standardni rozméry

Pro ploché pfiruby, pfiruby typu vykruzek/nakruzek , pero/drazka, spiralové vinuté tésnéni je
mozno vyrobit jako oval.

« ASME/ANSI B 16.5

« ASME B 16.20 (1993)
« ASME B 16.47 fada A
« ASME B 16.47 fada B
 EN 1514-2

Tabulka pfitlacnych tlaka ,,Q“

Tésnéni s vnéjsim stredicim krouzkem Tésnéni s vnitt. a vnéjSim stredicim
“« 2 e b4 o A4 u 2 e v o
Material »Q“ [N/mm?] p¥i teploté 20 °C krouzkem ,, Q" [N/mm?] pfi teploté 20 °C
Min. Dop. Max. Min. Dop. Max.
Expandovany
. 50 90 180 50 122 300
grafit
PTFE 50 80 130 50 110 250
Keramika 60 90 150 70 120 300

P¥i utahovani nesmi byt prekroceno max. dovolené tlakové napéti v tésnéni — Qmax.
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Doporucena drsnost povrchu
Ra=3,2 az 12,5um.
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